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PRECIZNO ORODJE

lzdelujemo razne viste pre-
clxnega orodja xa obdelavo
kovin. V tem prospekiu Vam
prikazujemo samo del naiega
voquma; 1a nadaljnja po-
run la smo Vam vedno na
razpolago.
1 Kritno ozobljeni kolulni rez-
kavFu trda in 2ilava jekla
— FKF

2 Konkavni radius rezkar — Fra

3 Celno valjéni rezkar za trda
in %ilava jekla — Fcs

4 Konveksni radius rezkar —
Fre

5 Zasrediini sveder z za¥ditno
poglobilvijo — Scc

6 Celno valjéni rezkar s cilin-
dtiénim driajem — Fcc

7 Dolgi navojnl sveder —
Imd M

8 Roénl navojni sveder — Zrs

9 Poglobile z vodilnim Cepom
— Rupi

PRECISION M!

TAM manufaclures ditferent
types ol precision machine
tools for metal-working. This
prospectus shows you only a
part of our manufacturing
programme. Apply for further
information.

1 Staggered tooth side milling

cutter (interlocking) — FK
2 Concave radial milling cutter
“Era”
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3 Spear gear hob for hard and
tough metals — Fcs

4 Cor;vex radial milling cutter
“Fre

5 Centre drill — Scc

& Spur gear hob (cylindrical
shank) — Fcc

7 Machine reamer — Zmd M
8 Hand serial tap — Zrs
§ Counterbore (piloted) ""Rupi”
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HERRAMIENTAS PRECISAS

Producimos diversas suerles
de herramientas precisas para
labrar metales. En este pros-
pecto mostramos a Vs, sola-
mente una parte del nuestro
programa; estamos siempre
a disposicién de Vs. para
informes ulteriores.

1 Fresa de tajar con dientes
crtuzados para metales du-
ros y tenares — FKF

2 Fresa concave — Fra

3 Fresa laminadora frontal para
metales duros y lenazes —
Fcs

4 Fresa combada — Fre

5 Barrena central — Scc

6 Fresa laminadora frontal con
espiga cilindrica — Fce

7 lungo macho de terrajar
para maquinas — Imd M

8 M;cho de terrajar, manual —

s

9 Fresa escariadora con abre-

paso — Rupi
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TOVARNA AVIOMOBILOY MARIBOR
MARIBOR YUGOSLAVIA

CABLE ADDRESS: AVIOMA MARIBOR
TELEPRINT: MARIBOR 01-180

TELEPHONE: 20-04, 21-04, 22-04, 23-04, 25-04,

26-04, 27-20, 27-1, 27-22, 27-23

VRTALNI STRO) VS @9

Teia 9 kg, #tevilo obratov E00—1000'min.
Potrodnja 2raka 1,2 m¥min. Uporablja se za
vitanje v premog in mehkejie rude. Moi-
nost vrtanja do @ 25 mm. Deluje na kom-
primiran zrak od 3—5 atm.

PNEUMATIC PORTABLE DRILL VS 09

Weight 9 kg 8001000 r. p. m. approximate
air consumption 1.2 ¢, m,, for coal and
soft mineral drilling, working on compres
sed air 3—5 alm,

MAQUINA DE TALADRO Vs 09

Peso 9 kgs, nimero de giros 8001000
p/min,, consumo de aire 1.2 m* p/min. Se
usa para el taladro de carbén y metales
mas flajos. Posibilidad del taladro hasta
25mm. Trabaja neuméaticamente con 3—5 atm

PNEVMATSKI BRUSILNI STRO) PBS-1

Pnevmatski brusiini stroj je enoroéni bru-
silni strojéek, gnan s komprimiranim zra
kom 4—é atm pritiska. Neobremenjen ima
pri 5 atm ca 15000 vrt./min. Tefa strojéka
je 0,75 kg. Ustreza pogojem vsestranske
uporabe, kakor n..pt _2za obdelavo ulopov
za kovanje, vieinega orodja za plolevine,
CidZenje varilfik ¥ivov v karosernicah, po-
snemanje osirth robov na dellh serljske
proizvodnje, Kjer-nadomeiéa pile, obrob-
ljanje zobatlh koles 'kakor tudi z uporabo
koniénih poglobil za robljenje izvriin pred
rezanjem navojev ild. .

PNEUMATIC PORTABLE GRINDER PBS-1

This grinder is a one hand machine tool,
working on compressed air 4—6 atm., un-
charged with 15000 r. p. m. at 5 atm,
weight 0.75 kg. It has a wide operation
range viz. working of rounding tools (swa-
ges), of tools for sheetmelal working,
cleaning of weld seams in body repair
shops, in softening of sharp edges it sub-
stitutes rasps and files, finishing in gear-
cutting as well as with counterbores in
screw-culting

AMOLADORA NEUMATICA TIPO PBS-1

La amoladora neumética es una amoladora
neumatica pequeia para trabajar mediante
una mano, funciona con 4—§ atm. de com-
presidbn. No cargada tiene con 5 alm.
apr. 15000 giros p/min. Peso de la mé-
quina 0.750 kgs. Sirve para todo uso, como
para el tratamiento de matrizes de fre-
duccién, las herramientas de estirar para
labrar placas, la mondadura de soldaduras
en la produccién de carrocerias, el quitar
de bordes cortantes de las partes de la
produccién en series, donde reemplaza M-
mas, el alifar de engranajes, como tam-
bién para el alifar bordes de taladros
con uso de profundador conico antes de
cortar roscas



